ROKOPLAST RK 800

SPAROVACI TMEL PRO MONTAZ SADROKARTONU

SloZeni

ROKOPLAST je smési sadry a zuSlechtujicich ptisad, zaruéujicich nizkou objemovou hmotnost a vybornou
zpracovatelnost pfi nizkém obsahu zamésové vody. To minimalizuje propadani vrstvy tmelu ve spare a tim i pocet
dalsich operaci pro dosazeni ploSné rovinnosti.

Doporucené pouziti

Praskova stavebni hmota uréena pro pfipravu vyplriového tmele spar (spoji) mezi sadrokartonovymi deskami,
vyplnéni trhlin a spar ve zdivu a v omitce. Je uréen pro vnitini prostfedi budov. Neni vhodny do trvale vlhkych a
mokrych provozd.

Sparovaci tmel pro sadrové desky EN 13963. Tmel pro dvoji pouziti druh 3B. Ru¢ni i strojni zpracovani. Pomalé
tuhnuti.

Technické parametry

Barevny odstin bily

Pfiprava tmelu

Misici pomér 1,1-1,2 I vody na 2,5 kg ROKOPLASTu
Doba pfipravy tmelu 3-5min
Zpracovatelnost min. 45 min
Tuhnuti tmelu pocatek: minimalné 45 min
konec: max. 95 min
Brousitelnost po 4 hod.
Teplota podkladu a pracovisté min. 8°C
Objemova stalost (sadrokarton) min. 12 mm

3 —4 hod. v zavislosti na parametrech prostredi

D (.
oba zasychani (teploté, vlihkosti, proudéni vzduch apod.)

Zpusob nanaseni a doporucena aplikace:

Optimalni mnoZstvi tmelu se pfipravi smichanim 1,1 - 1,2 | vody a 2,5 kg ROKOPLASTu. Optimalni misici pomér je na
2,5 kg ROKOPLASTu a 1,1 | vody. Pro druhou vrstvu ROKOPLASTu a pro drobné opravy defektl v tencich vrstvach na
sténach, se miZe pomér vody zvysit az na 1,2 | na 2,5 kg ROKOPLASTu. Najednou pfipravime vZdy jen tolik tmelu, kolik
zpracujeme do cca. 30 min. Prasek se nasype do nadoby s Cistou vodou a po cca 2-4 min. smaceni se obsah nadoby
dlkladné promicha az pfipraveny tmel ziska charakter smetanovité provzdusnéné hmoty.

Nanasi se na suchy, pevny podklad zbaveny nedistot. Povrch tmelu se Sirokou Spachtli nebo hladitkem zarovna do
roviny s prilehlych ploch. Odolnost spoje proti dynamickym ucinktm Ize zvysit banddzovanim provedenym klasickym
zpUsobem. Tmel ziska potfebnou pevnost tvrdnutim a vysychanim. Po 3-4 hod. podle teploty a intenzity proudéni
vzduchu na pracovisti je tmelend plocha pfipravena pro prebrouseni a dalsi povrchovou Upravu.
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Finalni povrchova uUprava:

Po dostatecném vytvrdnuti a vyschnuti (asi 4 hodiny) se povrch tmelu prebrousi ruéné nebo mechanicky. Na ocisténou
plochu se nanese dalsi vrstva jemnozrnné pastovité hmoty fady ROKOFINAL. Pokud je povrch vrstvy ROKOFINAL
kvalitné upraven pfi nanaseni, neni jej nutné brousit.

Baleni a skladovani

ROKOPLAST se doddva v papirovych obalech o hmotnosti 2 kg, 5 kg a 20 kg. Optimalni teplota skladovaciho prostoru
je +5 az + 25 °C. Skladovaci prostor musi byt suchy a chranén pred zvlhnutim, které ROKOPLAST znehodnocuje. Doba
skladovatelnosti hmoty v plvodnich obalech je min. 12 mésici od data vyroby, je-li skladovan v puavodnich
neporusenych obalech a v suchém prostredi.

Upozornéni:

PredloZené udaje maji poradensky charakter, zakladaji se na nejlepSich znalostech a peclivych vyzkumech podle
stavajiciho stavu techniky a jsou zméreny dle soucasnych platnych norem. Z téchto udajli neni moZno proto odvozovat
pravni zavaznost a odkazujeme Vas rovnéz na nase obchodni podminky. Dalsi podrobné informace k vySe uvedenému
vyrobku naleznete v Bezpecnostnich listech, zpracovanych podle nafizeni Komise (EU) 2020/878, v platném znéni.
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